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D.04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWIORB) sa
wymagania techniczne dotyczace robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni,
w ramach zadania:

,Przebudowa drogi gminnej ,Przecznice” nr dz. ewid. 1169/4, 1706, 1708/1, 2634/8, 1808/1, 1809/1, 1845/6, 1845/8 w km
1+335-1+880 w miejscowosci Sonina

Przebudowa drogi gminnej nr 109873R ,Zagrody” w km 1+325-1+542 w miejscowosci Gtuchéw

Remont drogi gminnej nr 109859R ,Albigowa przez wie$ do Wysokiej” w km 1+135-1+235, 1+490-1+590, 1+600-1+700,
2+840-3+295 w miejscowosci Albigowa”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem warstwy asfaltowej nawierzchni.

Do skropienia podbudowy z mieszanki niezwigzanej z kruszywem C90/3 nalezy uzy¢ emulsji C 60 B 10 ZM/R.

Do skropienia starej nawierzchni asfaltowej i warstwy wigzgcej nalezy uzy¢ emulsji C 60 B3 ZM.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami min. PN-EN 12597 oraz PN-EN 14733
i z definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczgce Robét
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w STWiIORBD-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6ine wymagania

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do zigczania warstw bitumicznych konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe,
spetniajagce wymagania normy PN-EN 13808 Zafgcznik Krajowy NA Wymagania dotyczace krajowych emuls;ji
asfaltowych oraz wymienione w tabelach 1 i 2, stosujac zasade; jezeli chociaz jedna ze ztgczanych warstw bedzie
wykonana z asfaltem modyfikowanym polimerem, to do pofgczenia tych warstw nalezy zastosowaé emulsje
modyfikowang polimerem.

Do skropienia podbudowy z mieszanki niezwigzanej z kruszywem C90/3 nalezy uzyé emulsji C 60 B 10 ZM/R, a
w przypadku podfoza zawierajgcego spoiwo hydrauliczne nalezy stosowaé emulsje o pH = 3,5.

Do skropienia starej nawierzchni asfaltowej i warstwy wigzgcej nalezy uzy¢ emulsji C 60 B3 ZM.

Tabela 1. Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczania warstw asfaltowych
wykonanych z zastosowaniem asfaltéw niemodyfikowanych na drogach obcigzonych ruchem od KR 1 do KR 7.

Wymagania techniczne Metoda badan Jednostka C60B3 ZM
wg normy
Klasa Zakres
wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 70 do 155
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 6 58 do 629
Czas wyptywu PN-EN 12846 s 3 15do 70"
dla @ 2mm w 40°C
Pozostatos¢ PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2
na sicie 0,5mm
Pozostatos¢ PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2
na sicie 0,5mm po 7 dniach magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 0 NR
Asfalt odzyskany przez PN-EN 13074
odparowanie
Penetracja w 25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1mm 3 <100
odzyskanego
Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °C 6 243
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asfaltu odzyskanego | | | |
3 Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozciericzonych wodg na budowie

9 Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

Tabela 2.Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych do zlgczania wszystkich warstw asfaltowych na drogach
obcigzonych ruchem od KR 1 do KR 7.

Wymagania techniczne Metoda badan Jednostka C60B10 ZM/R

wg normy Zakres
wartosci

Indeks rozpadu © PN-EN 13075-1 - NR

Zawartosc¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 58 do 629

Czas wyptywu PN-EN 12846 s 15do 70

dla @ 2mm w 40°C

Pozostatos¢ PN-EN 1429 % (m/m) <0,2

na sicie 0,5mm

Pozostatos¢ PN-EN 1429 % (m/m) <0,2

na sicie 0,5mm po 7 dniach magazynowania

Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) NR

Asfalt odzyskany przez PN-EN 13074

odparowanie

Penetracja w 25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1mm <100

odzyskanego

Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °C 243

Nawroét sprezysty w 25°C PN-EN 13398 % NR

2.3. Przechowywanie materiatow

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00,Wymagania ogolne”pkt.3.

3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do oczyszczanej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ miegkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w
urzgdzenia odpylajgce.

Sprzet pomocniczy:
- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na
sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +10 % od ilosci zatozone;j.
W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowaé koncowke (lance) potagczong ze skrapiarkg do recznego skropienia.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogodlne” pkt.4.

4.1. Transport emulsji
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Transport emulsji powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce
przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w STWiIORBD-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez oczyszczenie
mechaniczne lub przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Skropienie emulsjg asfaltowg ma na celu zwigkszenie sity potgczenia pomiedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody pomiedzy warstwami.

Temperatura podtoza w czasie skropienia powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru jej oczyszczenia.
Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecang przez Producenta.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna
ilosci zatozonej w p.5.2.1.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna byé pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny
do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.2.1. Zuzycie emulsji

Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki mineralno — asfaltowej w [kg/m?] podaje
tabela 3 (uwaga — przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013 Zatgcznik Krajowy
NA: rodzaje C 60 B3 ZM, C60B10 ZM/R).

Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykonac w oparciu o PN-EN 12272-1.

Tabela 3.
Uktadana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe llo$¢ emulsji o zawarto$ci Rodzaj emulsji
asfaltowg asfaltu 60%
[kg/m?]
Warstwa profilowa z betonu Warstwa podbudowy z 0,5+0,7 C60B10 ZM/R
asfaltowego mieszanki niezwigzanej z
lub kruszywem C90/3
Warstwa wigzgca z betonu
asfaltowego
Warstwa $cieralna z betonu Warstwa wigzgca z betonu 0,3+0,5 C60B3 ZM
asfaltowego asfaltowego

Podane w Tabeli 3 ilosci emulsji stanowig wartosci orientacyjne. Rzeczywiste zuzycie emulsji asfaltowej
Wykonawca ustali na odcinku prébnym dobierajgc ilos¢ emulsji tak, aby wartos¢ potaczenia miedzywarstwowego
wykonana metodg Leutnera, na prébkach nawierzchni o srednicy 10 cm lub 15 cm wynosita odpowiednio:

1,0 MPa na potgczeniu warstw $cieralnych z podtozem,
— 1,3 MPa na pofgczeniu warstw z zastosowaniem geosyntetyku,
0,7 MPa na potgczeniu warstw wigzgcych z podtozem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.1. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robot
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Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku probnym, w zaleznosci
od rodzaju warstwy.

6.2. Badania i kontrola w czasie robot
6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnosci). Wykonawca z kazdej
dostawy powinien kontrolowa¢ indeks rozpadu oraz czas wyptywu dla @2mm w temp. 40°C na zgodno$¢ z atestem.
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole iloSci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-EN
12272-1. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu
dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki. Dla ruchu KR1-2 badanie potgczenia miedzywarstwowego nie jest
obligatoryjne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golIne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORBD-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robot podano w STWiIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli emulsji, ilosci roztozonego
lepiszcza, deklaracje zgodnosci producenta.

Odbioru dokonuje Inzynier/Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg Projektowg, STWiORB i wymaganiami Inzyniera/Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6Ine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— oznakowanie miejsca robét wraz z utrzymaniem,

— zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatéw,

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgciji,

— probne skropienie w celu ustalenia zuzycia emulsji,

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem
wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

— napetnienie skrapiarek lepiszczem,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem w ilosci zgodnie z pkt.5.2.1,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-EN 13808:2013 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
2. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu

kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
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3. PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 2: Oznaczanie czasu mieszania
kationowych emulsji asfaltowych

4. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych-
Metoda destylacji azeotropowej

5. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym.

6. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metodg pozostato$ci na sicie

7. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych

8. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

9. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

10. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

11. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

12. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury pieknienia — Metoda Pierscien i Kula

13. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

14. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

15. PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty uptynnione —
Kontrola Produkcji Przemystowej

16. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie — Metody badan — Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad

lepiszcza i kruszywa

10.2. Inne dokumenty

Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych. WT-1 Kruszywa 2014.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2014 Czes$¢ I. Mieszanki mineralno-
asfaltowe.

Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2016 Czes¢ Il. Wykonanie warstw
nawierzchni asfaltowych.
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